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Arbeitsplatzevaluierung SAP-PM

SNP AUSTRIA: Buschenreithner Wolfgang

mN comed Austria: Hopfner Alfred
e — y pfner Alfre



Unternehmensstruktur

Die SNP Gruppe beschaftigt

155 Mitarbeiter an 5 Standorten.

SNP AG
Heidelberg / Deutschland

85% l

SNP EINS GmbH
Linz, Wien / Osterreich

© 2010 SNP AG

100% v

SNP THEBIS GmbH
Thale / Deutschland

100% l

SNP (Schweiz) AG
Dubendorf / Schweiz

vvcored



Nycomed Austria — Betriebsgelande Linz

= Logistik = Pharmazeutische Produktion | ]
= Einkauf Qualitatssicherung = Biologische Produktion

= Qualitatskontrolle = Verpackung

= | abors

= Techn. Management
= Bio Technikum Anlage

o Rezeptlon/Expedltlon
= Kommssmmer’ﬂmg

+ .&L Lah l I il*

- B
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Operations Austria 2010

= > 550 Mitarbeiter

= Betriebsflache insgesamt 15.480 m?

» Produktionsflache insgesamt 38.940 m?2

Wirkstoff-
produktion

I

i |= Operations Pharmazeutische
! Austria Produktion

A
/u
_EI
= L 0
I
L_;):J

Biologische
Produktion
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Pharmazeutische Produktion

.....

e "
e
.
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Biologische Produktion
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Gesetzliche Anforderungen

Evaluierung ss4 5AschG

Ermittlung und Beurteilung der Gefahren, Festlegung von MaBRnahmen

B Die fur die Sicherheit und Gesundheit der Arbeithehmer
bestehenden Gefahren sind zu ermitteln und zu beurteilen.
Dabei sind insbesondere zu bericksichtigen:

Gestaltung und Einrichtung der Arbeitsstatte,
Gestaltung und Einsatz von Arbeitsmitteln,
Verwendung von Arbeitsstoffen,

Gestaltung der Arbeitsplatze,

Gestaltung der Arbeitsverfahren und
Arbeitsvorgange

Stand der Ausbildung und Unterweisung der
Arbeitnehmer.

B Die Ergebnisse sind in den Sicherheits- und
Gesundheitsschutzdokumenten festzuhalten.

© 2010 SNP AG



Gesetzliche Anforderungen

Sicherheits- und Gesundheitsschutzdokumente bok-vo
Als Mindestinhalte missen enthalten sein:

Beteiligte Personen,

Tag (Zeitraum) der erstmaligen Evaluierung,
Betriebsbereich und Arbeithnehmeranzahl,
festgestellte Gefahren,

aufgrund der Gefahren die erforderlichen Malinahmen ggf.
mit Umsetzungsfristen und den und den zustandigen Personen,

Arbeitsplatze mit erforderlicher Gesundheitstiberwachung,
Tatigkeiten, fur die Fachkenntnisse erforderlich sind,
Angaben Uber personliche Schutzausriustungen,
Bereichskennzeichnungen (z.B. Larmbereiche),
Vorkehrungen fur ernste und unmittelbare Gefahren,

ein Verzeichnis lber die prufpflichtigen Arbeitsmittel
Brandschutzunterlagen (z.B. Brandschutzordnung, Brandschutzplane),
herangezogene Regeln der Technik (z.B. ONORMEN, OVE-Vorschriften).

© 2010 SNP AG



Die Ausgangssituation

® Fir die Evaluierung wurde 1996 ein System (Accsess Datenbank) eingeftihrt.

® Aus heutiger Sicht entspricht dieses System nicht mehr den Anforderungen bzw.
Ist sehr aufwendig zu bedienen und nimmt wichtige Ressourcen unserer
Mitarbeiter in Anspruch.

® Daten wie Arbeitsplatze, Arbeitsbereiche, Maschinen,.. werden in SAP-PM und in
der Datenbank fir die Evaluierung gepflegt. (Doppelte Stammdatenpflege!)

" Um den heutigen Anforderungen gerecht zu werden und gleichzeitig alle Daten in
einem zentralen System zu verwalten, entschied sich Nycomed ,SAP-PM" fur die
Arbeitsplatzevaluierung zu verwenden.

© 2010 SNP AG



Die Herausforderung

" Die gesetzlich vorgeschriebenen Evaluierungen sollen fir alle Bereiche am
Standort Linz Uber SAP-PM verwaltet werden.

® Stammdaten von SAP-PM sollen flr die Evaluierung verwendet werden.
® Die Zuordnung von Arbeitsstoffen zur gesamten Evaluierung soll mdglich sein.

®"Vorbeugende MalRnahmen / Sicherheitsvorkehrung auf der Ebene der
Evaluierungstatigkeit sollen mdglich sein.

© 2010 SNP AG



Evaluierungssystem (SAP-PM)

m Die Abwicklung der Evaluierung wird tber eine eigene
Meldungsart (A9) realisiert.

m Dabei wird fur jeden Ablauf und fur jede Art von Evaluierung
(z.B. Erst-, Folgeevaluierung) eine Meldung zum Arbeitsplatz angelegt.

m Kriterien und Bewertungen werden uber die Meldungspositionen mit
zugehorigen MalRnahmen abgebildet.

m Den Evaluierungsmeldungen kénnen auch
Arbeitsstoffe/Arbeitsmittel/PSA
(Mit Lagernummer, Verwendung und Menge) zugeordnet werden.

m Stammdaten werden Uber PM gentzt.
(Technische Platze, Raumdaten, Personaldaten)

© 2010 SNP AG



Evaluierungssystem (SAP-PM)

m Die Evaluierung erfolgt Gber Zuordnung von
Arbeitsablaufen /-stellen zu den Arbeitsplatzen.

m Die Bewertung dieser Ablaufe zeigen den aktuellen
Evaluierungszustand der Arbeitsplatze.

B Dieser Zustand soll Ubersichtlich erkennbar sein.

m Die Zuordnung von
Arbeitsstoffen/Arbeitsmittel/PSA/Plane/Dokumente
zur gesamten Evaluierung soll mdglich sein.

m Vorbeugende MalRnahmen / Sicherheitsvorkehrung auf der
Ebene der Evaluierungstatigkeit.

© 2010 SNP AG



Evaluierungssystem (SAP-PM)

i Arbeitsumgebung S
Kimaj [Raum) Mensch _{i . Arbeitsmittel
Licht  Larm “—> ‘ !‘l:' (MaSChinen,
) Arbeits- [ Werkzeuge)
: . Arbeitsstoffe
Arbeitszeit prozess

T

Erneute Beurteilung
der Arbeitsplatze:

m Bei Neuerrichtung

B Wesentlichen
Anderungen

m In regelmaligen
Abstanden

Gefahrdungen am

Arbeitsplatz ermitteln

Stammdaten aus SAP- PM:
Raumdaten, Personaldaten, Verantwortlichkeiten,
Arbeitsprozesse, Arbeitsmittel, Maschinen,..

Erfassunqg der Gefahrdungen

mit Hilfe der IH- Meldungen

v

Getroffene Schutz-

maflnahmen erfassen

Definieren der SchutzmaRnahem in der Meldung

\

Beurteilung des Arbeits-

platzes ( Soll-Ist-Vergleich )

/

Unfallen

Dokumentation

v

P

erforderliche
Mallnahmen setzen

v

Gestaltung gefahrdungsarmer Arbeitsbedingungen

© 2010 SNP AG

Bewertung / Beurteilung des Arbeitspaltzes
in der Meldung

Festlegen von MaRhahmen mit Zustandigkeiten

in der Medlung

vvcored



Evaluierungssystem (SAP-PM)

Stammdaten:

Bewertung zu Klasse ATR-RAB - Ohjekt GER-031-00-01 2

Allgemein | EVALUIERUN |

@2 Techn.Piatz dndem: Stammdaten

2] B o8 gn Klassenibersicht  MelpunkteiZahler ‘ Datenherkundt...

Techn.Plaz GER-A31-0A-012
Bezeichnung Labor_PQK-B
Status ANGL

o GEB-031-00-07
b g GEB-A31-80-09
o GEB-031-00-094
b g GEB-031-00-A10
b g GEB-031-00-A11
~ g BEB-031-00-012

Typ & Technischer Platz - MAL

0
EDY-Raum
Lahog

har
Lahar

Labar + Biro POK-B

rhﬂerkmalbezeichnung Wizt
Bezeichnung Labaor12
FALMMUTZUNG (DIN) - PRODUKTION, HAMND- MASCH
RALMHOHE 794 m
RALIMUIBE AN G 10,97 m
RALUMFLACHE 2917 m2
Raumfeuchte relative
FALIMOLLIMER 87,51 m3
Ex-Schutz Zone KEIME
Towizitat der Produkte BIOLOGISCH
Prozessluft MHEIM

Bewertung zu Klasse ATR-RAB - Ohjekt GEB-031-00-012

© 2010 SNP AG

Allgermein - EVALUIERUN

r Merkmalbezeichnung  Wert
max. Personenanzahl max. 3 Personen
ally. Beleuchtung BEZ L
Raumtemperatur 260
Bereichskennzeichungen [SCHUTZBRILLEM FREIE Z0ME
Schadstoflkonzentration
Arheitstatigheit LABORTATIGKEITEN
arantworlich LEITUMNG PRI

Larm 55,0 dB

Partneriiberaicht

Rolle Fartner hame

Werantyortlicher  E 4850

Hopfner - Heindl Alfred




Evaluierungssystem (SAP-PM)

Meldung (A9):

© 2010 SNP AG

Evaluierung

Anwenderstatus setzen

Status mit Ord.Mr.

EE)

e

H-Meldung dndern: Evaluation (Austria)

& flo &G Gramer B S T E
Meldung 18016610 A9 Labor12_PQK-B
Status MOFM I{JBE MSCH

Auftrg

Evaluierung k Arheitsstoffe -mittel H;?Ergebnis |

g— |«

Status ohne Ord.Mr.

O EEHE] besonderer Persanenschutz

KEJEG Kinderilugendschutz
MSCH Mutterschutz

2

19.05.2009 ©9:14:15 A1fred Hopfner-Heindl (ALHH) ~J3h8 4358
Kurzheschreibung Labortdtigkeit:
tnalytik an TachoComb/TachoSil incl. usgangsstoffe

sanderregelung

Fallweise werden im Labor nur Birotdtiokeiten durchaefihrt!
somit ist keine Gefahrdung gem. Laborordnung vorhanden!

in der Eingangstir ist diese fusnahme zu Kennzeichnen, damit
wird die Laborordnung im gesamten Labor aufgehoben!

Bezugsohjekt
Techn Plat BEB-031-00-812 Labar_Pak-B E v X
s Status => eine Meldung kann
Gew Beginn B9 04 2009 14:18:27  Prioritat keine Gefihrdung @ nur abgeschlossen werden,
Gew Ende 60:06:00 [ Ausfall \Tarénahme set'gtn —, wenn alle MaRnahmen (,keine
BIOESSEIUNG NOTIY . “« .
keine Gefahrdung Gefahrdung®) auf erledigt
Sachvemal gesetzt wurden.
Ursache LTEY 1 Erstevaluigrung
Beschreilung  Lahor 12_PQK-B ¥ O ATEY  Evaluierungsgrund - Austria

b 01 Etstevaluierung
b0z Einflihrung heuer Atheitsmittel
b 03 Folgeevaluierung
> b 04 Fortschritt des Standes der Technik
P05 nach Unfall
2 Umstande Ereignisse
b 07 Yerdacht auf arbeitshed. Erkrankunogen
b 03 etlangen durch Al
b 03 fnderung Arbeitsprozess

vvcored
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Evaluierungssystem (SAP-PM)

Meldung (A9):. Evaluierung

Zustandigkeiten

Flanergruppe 08 /18 PPt .
Verantw APl IH-PPW £ 18 Tachnik PPW // Evaluierer
Evaluierer 4880 Hopfrer - Heindl Alfred

fleldender BULUER Meldungsdatum  09.04. 2004 fleldung Zeit

Yerknipfie Dokumente
At [Dokurnent TID |¥s  |Beschreibung > Dokumente/Plane
ATT (1A06AG04490 A0 AE  [Plane Schuibrillen Freie Z
AT f19eeeA04402 90099 Laborordnung POK ™ | |
|~

| oy
2 TU
Original flr Anzeige selektieran = &
=] 0
Originale :| 3 ]
D W3-Appl.  |Beschreibung
) FOF Salzsaure
[ FOF Matronlauge

© 2010 SNP AG




Evaluierungssystem (SAP-PM)

Meldung (A9), Arbeitsstoffe/- mittel:

Meldung 180160100 A9 Labar12_POK-B
Status MOFN KJEG MSCH .
Stoffor.  — |Bezeichnung Grup.
Auftrag E
Evaluierung -~ (&) Arbeitsstoffe mitte] h %9 Ergebnis | 0001 Schutzbrillen P&A
ooz Handschutz (Geeighete Hanschuhe) PSA
0003 Kérperschulz (Geeignete Schutzkleidung) P3A
oon4 Lahorheklgidung (gem. Laborardnung) P3A
0005 Filtermasken (Staubschuts) PSA
: — 033036  Drehbank EMCO A
| |Stnffnummer Bezeichung Grup |oefahrlicher Stoff  |Datenblatt r,',a i ,
: 033125  Standerbohrmaschine ALZMETALL At
| 0001 schutzhrillen PEA v 033279 METALL-BANDSAGE ELMAG A
| ||JD|:|4 Labarbekleidung (gem. LabarorcPas 0330344  ELSCHWEISSTISCH MOD BE-TI A
| |T|j_l| @mnnlWateratandard1D.D AS_TE v 033111 Schleibock Al
g « (0331112 Div. Hanwerkzeug (Bohrmasch,, Winkelschleifer, ) AM
| Tc_10 Coulomat G A3 _TC v 0331113 Reinigungshox A
| TC_11 CoulomatAG aven A3 TC v 0330114 Lefter (Aluminium) A
| |T|:_12 Coularriat AG 3 TC v 0331596  SCHWEISSGLEICHRICHTER AN
| |TI3 13 coulomat E 18 TC 7 0332123  SCHWEMKBIEGEMASCHIME A
- _ - 033732  ELEK.PEMDELSTICHSAEGE Al
| C_14 MUE“”E Electrolyte A A5_TC v 1121036 Acetylsulanilarid AS
an 1121037 Aceton A3
1121048 3-Amino-1,1-prapandiol (APD) A3
llllllll i :
121127 Diethylcarbamovlchlorid A3

vcome)

]
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Evaluierungssystem (SAP-PM)

Meldung (A9), Arbeitsstoffe/- mittel: STAMMDATEN

Evaluierung Gruppenhezeichnung

Evaluierung Arheitsstoffe Stammdaten

jGruppe Sprache Bezeichung
i DE Abeitsritt
A3 OE Arbeits stoffe
A5 TC DE Arbeitsstoffe TC-Labors
ik DE Fersinliche Schutzausristung

© 2010 SNP AG

r Stoffnr. Bezeichung Gruppe |Gefahrdung
1121048 [3-#ming-1,1-propandiol (4PD) I [4]
1121049 [Atzkali A5 @
1121127  [Diethylcarbamaylchlarid 43
1121136  [Epichlorhydrin L3
215-185  [NATROMLAUGE A3
231-595  [Salzsdure 34 % A3
4201067  cetoniti s |
4201080  Acetylchlorid L3
7777 asserstoff A5
a4 Mikrobiologische Arbeitsstoffe A3
F-3001  |neue Substanz 45
TC 1 Hydranal Water Standard 10.0 A5 TC
TC_10 Codlomat CG A5 TC
TC_11 Coulamat AG oven A3 TC
TC 12 Coulomat AG L5 TC
TC 13 Coulomat E A5 TC
TC 14 Adualine Electralyte A A5 TC
TC_15 Ethanol A3 TC
TC 16 Matriumdeosycholaat L5 TC
TC 17 (Caleiumchiotid-Ditvdrat LS TC [4]

o1 Casein A5 TC v

[0 nio

1




Evaluierungssystem (SAP-PM)

Meldung (A9), Ergebnis / Kriterien:

feldung
Status
Aufirang

13016010
MOFN

Evaluierung | &) Arbejts

49 | Labor 12_Pikt

faffe Fmittel % Ergebnis |

y Matnahmen | g} Prevention |

KJBG M4CH

Fatalogauswah

|_ Mr. |Codegru |Dhj |Objektteil Text La
|_1 ATEVO? 03 Nntausgéngewmmn/ﬁ/g
|_2 ATEV0T (05  [meringe Brandlast auf Fluchtwegen A Eﬁ
|_3 ATEYODT 06  |keine hehindernden auf Fluchtwegen  UAKontrollgdnoe @
|_ 4 ATEVDT? 07 |Ldscheinrichiungen (LE) vorhanden  WUABetriehsfeuerwehr ﬁ
|_5 ATE¥OT (11 [Feuetldscherwerden jeden 2.k dberprils ﬁ
|_5 ATEYODT? (12 |Ldschhilfedbungen finden statt A ﬁ
|_? ATEV1Z [0l  [Fluchtwege A ¥
|_ 3 WTEV1Z D2 Merkehrswege AE| (7
|_9 ATEY1Z |03 |Kennzeichnung der PEA- Bereiche A, [
0 hmEviz jpa Sanitimaume A [
|1 lmeviz 7 [Feuerdscher A &
|_12 ATEV12 |08  |Erste - Hilfe -Einrichtungen A, ﬁ
|: 13 ATEY1Z (09  |Medienleitungen Gekennzeichnet Q
Tl Il

Bau

b [ ATEVOS
b [ ATEVOS
b [ ATEVO?
b [ ATEVDS
b [ ATEVDS
b [ aTEV10
b [ ATEVLL
b [ ATEVLZ
b [ ATEV14
b [ ATEVLS
b [ ATEV16
> 7 2 ATEV17

()

(Y

P03

b 04

b 05

b 06

[

P 03

b 09

P12

b 13

b 14

b [ ATEV1S

© 2010 SNP AG

B 1w a

o Auswihlen % & ¥

Ahsturz

Elektrizitat

Brandschutz

Larm

Klima

Belichtung/Belauchtung

Zutrittsheschrankungen

kennzeichungen

Erste Hilfe

Bildschirmarbeit

Explosionsgefahr

Biolonische Arbeitsstoffe
subjektive Beschwerden der Arbeitnehmer
Arbeitsprozesse mit hoher Staubbelastung
Reinigung und Desinfektion mangelhat
Hydienemalinahmean standig Qberprif
unnitio hohe Exposition
Arbeitnehmern Risiken hekannt
Arbeitnehmer entsprechend geschult
erf. PSAwird konseguent venyendet
zefahrenhimweise sind angebracht
Risikogruppe bekannt (1,2 3 43
Schutzimpfungen natiendig
Sonstiges:;

Chemische Arbeitsstoffe

Drerdnlickhn Cebodranmeiinhimm

[+][»]

NYCOMED

bl



Evaluierungssystem (SAP-PM)

Meldung (A9), Ergebnis / Malihahmen:

{I—

Evaluierung “}f}ﬂrheitsstnﬁei—miﬂel 47 Ergebnis |

Gl Kriterien (2 Maknahmen ) £} Prevention |

Zur Pogition 1
Ohjekteil ATEVOT 03 Motausgange sind nig verstelit
Tet JA_Maknahmel
Malinahrmen zur Position Verantwortlicher,
|: Mr Co  (M|Text MalinCd Malinahmentext La |Stat |RolMafinBearbei [Verantwortli |Listhame Ge;:{_ Sﬁﬂﬂ?gﬁrung
|_1 {Twlrlnarsnahme sezenReq. kontrollgange @MADqusténdiger MiEl|oooo4sso  Hopfner - Heindl Alfred /:3 Datum der ’
1\ zustindiger Mi > Durchfiihrung,

Erledigt von XXXX

katalogauswahl

v [ Mabnahme  Mafinahmen
7 | ATEV Evaluierungszustand - Austria

b1 Malknahme setzen —> Meldung kann nicht abgeschlossen werden!
b 2 Verbesserung nitig
3 krine Gefahrdnnm

© 2010 SNP AG m



Evaluierungssystem (SAP-PM)

Meldung (A9), Ergebnis / Pravention:

Evaluierung L &b Arbeitsstofie mittel % Ergebnis |

@Y Kriterien | 2 Mabnahmen ~ (fk Prevention |

Zur Position 1

Ohjekteil ATEVOT 03 Motausgange sind nie verstellt Katalogauswahl
Tex JA_Maknahme! o Clacion  Adonen
7 O] ATEVOL  Gruppe 1
Aol B b0l ElgnUHQSthersuchungen

— b0z Fachkenntnisse
| |Mr. |Codegru_ Ak |TextAklionscode Aktion stext La M |Startterrnin |Uhrz |Endtermin b 03 Titrittsheschrankungen
| ATEVOL |13 [RegelmaRige Uberprifung 2 Wiichentlich 15.06,2010(00: 00429, 12, 20. b 04 Evakuierungsplan
|_ 00 004 (il Fluchteegplan
= P 06 MAK I TRK Messungen

b 07 Schulungen

b 08 Unterweisung

b 09 Infarrnation

b 10 Schutzaustistunig
P11 Kennzeichnung

\ b 12 Sichethetsdatenblatt
b 13 Regelmakige Uberrifung

© 2010 SNP AG m
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Evaluierungssystem (SAP-PM)

Meldung (A9), Prufprotokoll Drucken:

PM: Priifprotokoli
&

Erfassungshlatt his E’ .

Meldung 18016010 bis 2 Selektion nach Meldung
Auttrag his \E‘

) Protokall

@ Sicherheits- und Gesundheitss.

¥} Druckansicht Druckeransicht

Technizcher Platz nis T Selektion naCh

Meldungsart 49 bis ?/  Technischen Platz

© 2010 SNP AG

Mehtfachselektion fir Technischer Platz

OO Einzelwerte k o0 Intervalle k @ Einzelwerte k @0 Intervalle

aﬂ
[4]
[+]
D

o] Il

B G EE T Mehrzchauswahl | B FL 3%

0 |Einzelwert




Evaluierungssystem (SAP-PM)

Meldung (A9), Protokoll:

© 2010 SNP AG

Sicherheits- und Gesundheitsschutzdokument
gemah § 5 Arbeitnehmerlnnenschutzgesetz (ASchG)

Kurztext Meldung:
Arbeitsplatz:
Standort:

Raum:
Kostenstelle:

Fersonenschutz
Systemstatus:
Evaluierungszustand:
Durchgefiuhrt am:
Yarantwortlich:

Evaluierungsgrund:

Arbeitsplatzdaten:

Dokumenten-Nr. 18016010

Laber 12_PQK-B
GEB-031-00-012
L031

EG

701080

Labor_PQK-B

Kinder-fJugendschutz Mutterschutz

Meldung offen Offene Malnahme(n) vorhanden
1 Maknahme setzen

09.04.2009

PQK

ATEV Erstevaluierung

Eezeichnung 12

Ex-Schutz Zone EINE

RAUMFLACHE 29 17 m2

RAUMHOHE 2,94 m
Eareichskennzeichungen SCHUTZBRILLEN FREIE ZONE
Larm 5.0 dBE

allg. Beleuchtung EE2 Lux

RAUMMNUTZUNG (DIN)

FRODUKTION, HAND- MASCHINENARB

max. Personenanzahl

max. 3 Personen

Frozessluft EIM

Arbeitstatigkeit | ABORTATIGKEITEN

Raumtemperatur 25 °C

RAUMUMF ANG 10,97 m
erantwortlich LEITUNG PQK




Evaluierungssystem (SAP-PM)

Dokumenten-Nr. 18016010
Meldung (A9),

Mitarbeiter

Protokoll:
Evaluierer Hopfner - Heindl Alfred
Evaluierer Iz055enraiter Martin
Dokumente

Flane Schutzbrillen Freie Zone fir Labor
Laborordnung PQK

Allgemeines:
19.05.2009 09:14:15 Alfred Hopfner-Heindl (ALHH) Tel. 4358 4358

Kurzbeschreibung Labortatigkeit:
Analytik an TachoComb/TachoSilincl. Ausgangsstoffe

sonderregelung:

Fallweise werden im Labor nur Burotatigkeiten durchgefihrt!
Somit ist keine Gefahrdung gem. Laborordnung vorhanden!

An der Eingangstir ist diese Ausnahme zu kennzeichnen, damit
wird die Laborordnung im gesamten Labor aufgehobenl

Arbeitsstoffel-mittel

Stoffrummer Bezeichnung Gruppe Gi. |Datenblatt EH [&nmerkung Material
TC 1 Hydranal Water Standard S TC R-Satze
0.0 10-20/21-41-37/38-67
[5-Satze 26-36/37/39
TC_10 [Coulomat CG ws TC R-Satze

11-23/24125-39/23124125,
5-Satze7-16-24-45

TC_11 Coulomat AG oven s TC R-Satze11-23/24/25-38- m
© 2010 SNP AG




Evaluierungssystem (SAP-PM)

Ergebnis:
Kriterien:
Meldung (A9),
k ” . Pos. Gruppe Bezeichnung Kurztext
PrOtO Oll: 0001 Brandschutz Motausgénge sind nie verstellt JA_MaRnahme!
MaRnahmen:
Pos. Zustand Malknahme Zustandig Status Erledigt hiz Erledigt am Erledigt von
nood Malknahme setzen Reg. Kontrollgange Hopfrer - Heindl Alfred MAOF
Privention:
Pos. Préventionsmalknahme Bnmerkung
0003 Regelmékige Oberprifung Py Wachentlich
Pos. Gruppe Bezeichnung Kurztext
0002 Brandschutz geringe Brandlast aufFluchtwegen JA
Pos. Gruppe Eezeichnung Kurztext
0003 Brandschutz keine behindernden aufFluchtwegen JAlKontrellgdnge
Fos. Gruppe Eezeichnung Kurztext
0019 Erste Hife Periodische Uberprifung
MaRnahmen:
Pos. Fustand Malinahme Fusténdig Status Erledigt bis Erledigt am Etledigt van
nooz Werbesserung ndtig min. 1% Wiachentlich Hapfner - Heindl Alfred MAODF 30.06.2010 HOPFMER

© 2010 SNP AG
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Copyright 2010 SNP AG. All Rights Reserved

No part of this publication may be reproduced or transmitted in any form or for any purpose without the express permission of SNP AG. The
information contained herein may be changed without prior notice.

Some software products marketed by SAP AG and its distributors contain proprietary software components of other software vendors.
Microsoft, Windows, Outlook, and PowerPoint are registered trademarks of Microsoft Corporation.

IBM, DB2, DB2 Universal Database, OS/2, Parallel Sysplex, MVS/ESA, AlX, S/390, AS/400, OS/390, OS/400, iSeries, pSeries, xSeries, zSeries,
z/0S, AFP, Intelligent Miner, WebSphere, Netfinity, Tivoli, and Informix are trademarks or registered trademarks of IBM Corporation in the United
States and/or other countries.

Oracle is a registered trademark of Oracle Corporation.
UNIX, X/Open, OSF/1, and Motif are registered trademarks of the Open Group.
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